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山西制造点胶机销售电话

发布日期: 2025-09-20 | 阅读量: 9

采用自动化技术的点胶机不仅可以把人从繁重的人工点胶、人工检测以及恶劣、危险的工作
环境中解放出来，而且能扩展人的功能，极大地提高劳动生产率，增强人类认识世界和改造世界
的能力，使点胶工艺和生产变得更智能，更人性化。维度自动化将点胶技术和视觉定位技术，用
于传统行业自动化改造和升级，将工人从简单重复繁重的点胶工作解脱出来，从较早研发维度自
动滴塑机，到研发出维度全自动滴塑流水线，用机器人来操作滴塑机，都已经成为现实。点胶机
的正确使用方法你知道吗？山西制造点胶机销售电话

运行参数：1）编号：显示配方编号。2）定量出胶：在此显示出胶总重量；3）出胶速度：在
此设备出胶速度的百分比。4）出胶比例：在此显示出胶比例；此为质量比；5）A/B胶密度：显示A
剂的比重系数；显示B剂的比重系数；6）真空脱泡：在此显示真空泵自动运行时间7）硬化时间：
在此显示胶水初步固化时间；8）出胶数量：显示此次出胶的系统计算重量；9）出胶监测：显示
此次出胶的系统监测到的重量；10）胶泵频率：显示变频器系统计算频率；11）超压阀值：显示
超压报警的设置值；12）压力监测：显示当前压力值；13）硬化排胶：显示硬化排胶的数量；14）
排胶间隔：显示硬化排胶的等待时间长度：15）A胶系数：A胶的溢流系数；16）B胶系数：B胶的溢流
系数；17）出胶方式：显示此次出胶是定量还是连续出胶；18）返回：返回参数设置界面；浙江
工业点胶机配件点胶机的使用寿命是多少年？

盛普教您如何选择点胶机上海盛普2007年成立，十几年来一直从事胶黏剂流体控制事业。生
活中常见物体的连接的四大方式：铆接、锁附、粘接、焊接，这些工艺被普遍运用在工业生产当
中，上海盛普作为涂胶粘接自动化工艺**，集研发、生产、销售、售后为一体提的为广大用户提
供涂胶设备与服务，为下文将给您讲解应当如何去配置一台您需要的涂胶设备。胶水信息关键词：
胶水粘度、密度、原料包装1、胶水类型：单组分、双组份。单组份胶粘剂无需考虑配比问题，双
组份胶黏剂要考虑配比问题。胶水功能性也有许多：导热性、粘接性、导电功能、密封功能，有
聚氨酯胶、环氧胶胶、硅胶、UV胶、导热胶、厌氧胶等，胶水的种类不同，需要注意的事项也不
同：胶水粘度过大靠压力桶内胶重力自流会很吃力，这样就要采取柱塞泵供胶；胶水密度大就要
采用螺杆泵、定量缸做计量，相比齿轮泵他们会更加耐磨损；胶黏剂沉淀就要采取适当的搅拌措
施。

双组份点胶机概况双组份点胶机是用于灌封、密封、涂胶等工艺用的一款设备；双组份点胶
机设备是一款落地式结构，通过支架上的A、B组份料桶以重力方式供料，以齿轮计量泵精确控制A、
B组份按规定的比例出胶，再通过静态混合管混合后直接灌封；料桶采用不锈钢料桶，带搅拌和
抽真空功能；两组精密齿轮泵单另控制，闭环驱动；管路采用铁氟龙管连接，管路带压力检测；
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电器控制箱采用标准仿威图机箱；操作采用触摸屏、按钮和脚踏操作；简易的系统控制，可对出
胶进行精确编程，并可预存50种出胶量；标准的电子控制，允许以克为单位输入胶量；内置自诊
断的控制系统模块，，可以实现快速故障检测；计量精确，确保配比精度达到±2%；带有PLC的
控制系统，可以在操作界面上直接设定出胶量，实现数字化控制；注胶qiang配合静态混合器，操
作员以脚踏开关控制注胶或者手持式启动按钮；点胶机具体是做什么用的？

喷射式点胶机，采用进口喷射阀高精密装置，具有高精度高速度特点，喷射点胶机的无接触
式喷涂点胶，无针头雾化喷涂，有效解决了常规点胶机的容易出现点胶拉丝、点胶不均匀等问题。
喷射式点胶机不仅适合于普通产品点胶喷胶，更适用于高精度电子产品喷胶/喷漆，相对而言适用
范围更广。喷射点胶机和常规点胶机的区别在什么？相比于常规自动点胶机，喷射式点胶机不用
接触到产品便可以完成点胶/点漆工作，执行效果更加精密准确，为有高精度点胶点漆需求的生产
厂家提高科技生产力，创造更高价值。点胶机对于操作的员工有没有什么要求？山西高精度点胶
机供应商

点胶机怎么进行后期的维修和保养？山西制造点胶机销售电话

供胶系统：“胶水包装样式”、“胶水粘度”是选择供胶系统的两个重要参数（1）胶水包装
样式：可直接参考上文胶水包装样式图片，针对根据胶水的包装样式来判定初步供胶方式。（2）
胶水粘度：胶水可以自流不挂壁，可采取中转桶的形式进行出胶或者直接由胶水原包装通过胶桶
吹气供胶（可直接做计量，但精度较低，可在气筒后端增加胶阀提高精度）、大型包装可采用隔
膜泵（或插桶泵、球泵）抽胶供胶；胶水粘度较大，也许需要通过搅拌、加热的形式降低粘度进
行供料，供料系统可配备加热装置、搅拌装置或抽真空装置；如果胶黏粘度较大，胶水特性原因
不允许或不能够有效降低粘度，我们则要采用柱塞泵进行加压供胶，使得胶水能在管路内进行流
动，这是较为高效的方法。（3）其他因素：胶水易沉淀，供料系统需要添加搅拌装置；热熔胶类
型的需要采取加热炉（颗粒状、块状）或加热式压盘泵（桶装包装）进行供胶；胶水内有颗粒填
充物或碾压后有易粘特性，则不能使用硬接触式供胶，应当采用隔膜泵、蠕动泵或类似刚性较弱
的方式供胶；大胶量供胶，需要采取更大抽料送料机构（比如柱塞泵需要更大的下缸体、更大的
马达头）。山西制造点胶机销售电话

上海盛普流体设备股份有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。目前我
公司在职员工以90后为主，是一个有活力有能力有创新精神的团队。上海盛普流体设备股份有限
公司主营业务涵盖动力锂电池自动液涂胶机，光伏组件自动涂胶机，电子行业精密点胶系列，各
类单双液涂胶机，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和
信赖。公司凭着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良好的职业道德，树立了
良好的动力锂电池自动液涂胶机，光伏组件自动涂胶机，电子行业精密点胶系列，各类单双液涂
胶机形象，赢得了社会各界的信任和认可。


